Innovationspreis Vierter Deutscher WPC-Kongress

- Ubersicht Finalisten

Firma

Innovation

Curtania GmbH

Aufhangesystem, ,NaF.MIX®"

Werzalit GmbH + Co. KG

Verfahrenstechnologie zur Inmould-
Beschichtung von WPC-Spritzgussteilen

Moller GmbH & Co. KG

Schallschutzwand-Profil aus WPC

Evonik Industries AG

PMMA-Holz-Verbund

Rotho Kunststoff AG

Komposteimer ,Greenline“

PHK Polymertechnik GmbH

,Nerolit®”




Curtania GmbH - Gardinenstange, ,NaF.MIX®"“



h c U R T A N I A Das intelligente Aufhangesystem
flexibel * innovativ * einzigartig

CURTANIA definiert Gardinenaufhangung neu!

Aufhangesysteme gibt es wie Sand am Meer: Stangen fir Gardinen, Schienen fur
Vorhidnge. Doch alles in Einem und dann noch beliebig erweiterbar, in fast unendlich
vielen Dekoren und mit einer Stromleiste versehen, das gibt es nur einmal.

Namlich im original CURTANIA Aufhdngesystem, Made in Germany!

Gardinen und Vorhange, Schiebesysteme und Sonnenschutz, LED-Licht und
Raumteilung, alles findet seinen Platz im modularen CURTANIA System.
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Dank der hervorragenden Eigenschaften von WPC, hier als NaF.MIX® bezeichnet,
konnte mit CURTANIA eine vollig neue Anwendungsmaglichkeit von WPC geschaffen
werden - und umgekehrt.

Das umweltgerechte Material aus o&kologischen Rohstoffen ermaglicht die
Umsetzung einer Vielfalt von Designkomponenten und, ganz wichtig, eine
vollig neue Form der Oberflachengestaltung. Struktur und eine besondere
Habtigkeit enstehen durch eine bestimmte Technik des Bdirstens, aber auch eine
glatte, spiegelnde Oberfliche mit und ohne Ornamentik ist machbar.

Was die Auswahl der Farben bzw. Dekore anbelangt: Mit diesem Material als
Tragerflache kann man alles umsetzen, von ,blue lagoon® Gber ,sultan gold™ bis ,black
silver”, es ist fur jeden Geschmack etwas dabei.
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CURTANIA

Das nelhgente

flexibel * innovativ * einzigartig

nova-Institut GmbH
Chemiepark Knapsack
IndustriestraBe 300
50354 Hurth

Bewerbung fiir den WPC Innovationspreis 2011 Mossingen, 27.08.2011

Sehr geehrte Damen und Herrn der Jury,

hiermit bewerben wir uns um den WPC Innovationspreis 2011, dessen Jury Sie
vorstehen.

Das CURTANIA -~ Aufhangesystem wurde aus dem Wunsch heraus entwickelt,
individuelle Wohnwinsche bezuglich Fensterdekoration, Beleuchtung und Raumteilung
zu erfullen. Wohnwinsche ganz individuell, einfach handhab- und veranderbar und
dabel umweltfreundlich zu realisieren - mit einem Produkt Made in Germany.

Das ,richtige” Material dafir zu finden war mit das Wichtigste, sollte es doch
maoglichst viele Eigenschaften mitbringen: formbar, stabil, in unterschiedlichen
Oberflachenstrukturen gestaltbar, umweltfreundlich und vor allen Dingen bedruckbar.
Die Wahl fiel uns leicht, WPC, wir nennen es NaF.MIX", erflullte all unsere
Anforderungen.

Gardinenstangen und Schienen gibt es wie Sand am Meer, was ist nun das Neue an
unserem Produkt? Es ist Gardinenstange und Vorhangsschiene in Einem, es ist die
neue Form der Oberflichengestaltung, der Beleuchtung, der unerschopflichen Dekor -
und Einsatzmaéglichkeiten und der einfachen, nutzerfreundlichen Montage.

Mit unserem Produkt sind wir erstmals im Januar 2011 anlasslich der Heimtextil Messe
in Frankfurt einer breiten Offentlichkeit vorstellig geworden - und waren Uberaus
erfreut Uber die auBerst positive Resonanz aus dem Markt.

Heute sind wir bereits erfolgreich im Fachhandel vertreten, die Umsetzung durch Bau-
und Fachmarkte steht kurz bevor, der eigene Internetshop ist bis auf wenige Details
fertig zur Freischaltung. Alle Aktivitaten bezuglich des deutschen und des wichtigen
europadischen Raumes sind bis Jahresende umgesetzt. Nachstes Jahr dehnen wir
unsere Verkaufstatigkeiten auf weitere Lander aus.

Sehr geehrte Damen und Herren, so ein Wettbewerb motiviert, haben Sie vielen Dank
fur die Moglichkeit dass wir daran teilnehmen kénnen.

Wir wunschen [hnen einen erfolgreichen Kongress und uns die besten Chancen.

Herzliche GriBe aus Mdssingen
CURTANIA GmbH

A b

Hermann Lutz
- Geschaftsfuhrer -




Werzalit GmbH + Co. KG - Verfahrenstechnologie zur Inmould-
Beschichtung von WPC-Spritzgussteilen



Vierter Deutscher WPC-Kongress

Innovationspreis

Verfahrenstechnologie zur Herstellung von WPC-Spritzgussformteilen mit
Echtholzoberflache am Beispiel einer Rickenlehne
— Spritzvorgang, Beschichtung und Besaumung in einem Arbeitsgang

Fur den ,Innovationspreis WPC’ auf dem vierten deutschen
WPC-Kongress mochten wir die Verfahrenstechnologie zur In-
mould-Beschichtung von WPC-Spritzgussteilen mit
Echtholzoberflachen vorschlagen.

Bei dieser Technologie werden nach der Reholz-Technologie
vorbehandelte Furniere ohne Vorverformung in ein optimiertes
Werkzeug eingehangt, diese mit WPC hinterspritzt, dabei in die
gewunschte dreidimensionale Form gebracht und dann im
geschlossenen Werkzeug besaumt.

Diese bisher nicht vorhandene Technologie erméglicht es:

» drei komplexe Arbeitsschritte in einem Arbeitsgang zusammen  Produktserie ,Ayo’
. i . Herstellung + Vertrieb: Wiesner-Hager
zu fassen — Verformen, Hinterspritzen und Besaumen; Design: Arge2

» grol3flachige, stark dreidimensional verformte Konturen mit
einer Echtholz-Furnieroberflache zu versehen, wie es bisher

nur mit Folien mdglich war; HUMMEL FORMEN

» technologische Vorteile der Nutzung von WPC im Spritzguss,

wie den deutlich verringerten Schwund, aufzuzeigen;

» eine Materialkombination zwischen Holzfurnier und WPC zu REHOIL Z°
kreieren, die 6kologisch sinnvoll, materialtechnisch nahe

liegend und &uRRerst &sthetisch ist; ’ ﬂ
Im Rahmen der Entwicklung konnte die Fa. Wiesner-Hager /‘ '
gewonnen werden, das Design eines zu der Zeit in der .
Entwicklung befindlichen Biirostuhles zur Verfiigung zu stellen. Werzahig
Als Nachweis der Leistungsfahigkeit der entwickelten N.
Verfahrenstechnologie existiert nun ein Stuhltyp der neuen

Produktserie ,Ayo’ mit einer echtholzbeschichteten

Rickenlehne aus WPC.
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Vierter Deutscher WPC-Kongress

Innovationspreis

Das innovative Verfahren wurde im Rahmen eines vom BMBF finanzierten
Forschungsprojektes entwickelt. Die beteiligten Projektpartner waren der Verein zur
Forderung der Kunststofftechnologie e.V. Paderborn, die Fa. Reholz GmbH, die Fa. Hummel
Formen GmbH und die Fa. Werzalit GmbH + Co. KG.
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Echtholzbeschichtete Seite der Riickenlehne mit besdumten Rand Gewendete Rickenlehne — WPC-Seite mit Verrippungen,
nach Verlassen des Werkzeugs Verschraubungspunkten und Anspritzpunkten

Geringer Verzug bei Verwendung von WPC GroRRer Verzug bei Einsatz von reinem Polypropylen

Dr. M. Schulte, August 2011

werzalit:

BESTANDIG. SCHON.




Moller GmbH & Co. KG - Schallschutzwand-Profil aus WPC
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Wirksamer Kampf gegen den StralRenlarm
durch ein Schallschutzwand-Profil aus WPC

In Zusammenarbeit zwischen
¢ dem zukunftigen Produzenten, die Méller-Polska sp z 0.0. in Bydgoszcz
e der Abteilung fir Mechanik und Vibroakustik der Berg- und Hittenakademie in Krakow
e der Abteilung fur Kunststoffverarbeitung bei der Technologisch-Naturwissenschaftlichen
Universitat in Bydgoszcz und
e derFa. Moller GmbH & Co. KG in Meschede als Know-How-Geber und Werkzeugproduzent

wurde ein Schallschutzpaneel aus WPC (Holz-PVC) entwickelt, das folgende Eigenschaften aufweist:

1. Einfache Montage, die Paneelprofile werden ineinander gesteckt nur zwischen zwei Doppel-T-
Trager montiert und bei Bedarf mit Stahl verstarkt oder mit Lichtb&ndern versehen.

2. witterungsbestandig, Dauerhaftigkeitsklasse 1, tausalzbestandig

3. individuelle Farbgebung moglich

4. voll recycelbar

5. selbstverléschend, Klasse 2 nach PN-EN 1794-2, Nachweis durch Prifung beim CTO (Zentrum fur
Schiffstechnik) in Gdansk

6. Langen von bis zu 6 m moglich, dadurch verringerter Montageaufwand. Nachweis der

statischen Sicherheit und Windbelastbarkeit in allen Windzonen auch ohne Stahlverstarkung
wurde erbracht. Diese ist auch noch bei Montage in 600 m Hohe Gber NN und 10 m
Wandhohe gegeben. Die Bestandigkeit des Profilschnitts gegen die horizontale Beugung
betragt Mz=10,48 KNm.

7. Die akustischen Parameter kénnen je nach Anforderung variiert werden. Die Wirksamkeit
erreicht einen Wert von 18,3 dB Schallminderung (unter Realbedingungen ermittelt, siehe Abb.
4) und damit Spitzenwerte. Abb. 2 + 3 zeigen das Profil und den gemessenen Faktor der
Schallzerstreuung bei verschiedenen Frequenzen.

Das Paneel mit den Abmessungen 600 x 114 mm und einem Gewicht von 24 kg/m wird durch
Direktextrusion mit einer Ausstofileistung von 600 kg/h hergestellt.

Durch die Wahl des Fertigungsverfahrens war es mdglich, intensiv schallzerstreuende Strukturen (wie
z.B. die von Schroder) auf der Oberflache zu erzeugen.

Diese Strukturen sind in der Lage, als Diffusionsflache zu wirken und damit den Schallpegel so zu
reduzieren, dass die hohen Anforderungen der dffentlichen Auftraggeber erfillt werden kdnnen.

(Abb. 1 zeigt trifftige Grinde fur die Verwendung schallzerstreuender Oberflachen.)

Durch die Summe der Eigenschaften werden aber auch andere Anwendungen, wie
schallabsorbierende Gehause in Industrieanlagen, schallschluckende Wande in Opernhausern etc.
ermoglicht.

Die Investitionen in die Produktionsanlagen wurden als innovatives Produkt von der Européaischen
Union gefordert. Die Entwicklung lauft seit 2007. In 2011 ist Produktionsreife gegeben und die
Markteinfuhrung lauft.
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Wirksamer Kampf gegen den StralRenlarm
durch ein Schallschutzwand-Profil aus WPC

Wirkung der herkdbmmlichen
Schallschutzwand

»
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Wirkung der Schallschutzwand
mit einer Diffusionsflache

Wsp. rozproszenia diwieku S [-]

Abb. 2  Struktur der Schallschutzwand
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Abb. 3 nach SO 17497-1:2004 ermittelter

Koeffizient der Schallzerstreuung
(ermittelt durch die Abt. Mechanik und Vibroakustik der Berg- und Huttenakademie Krakow)

unter Realbedingungen

Abb. 4 Messung der Schallminderung
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Rotho Kunststoff AG - Komposteimer , Greenline“



Il rotho 5

WO QUALITAT

ZUHAUSE IST

WHERE QUALITY
IS AT HOME

A Truely Green Composition-

Komposteimer ,,Greenline” seit 1889

Mit dem Komposteimer ,Greenline® stellt Rotho den nachhaltigen Helfer aus
Biokunststoff vor.

Die Trennung organischer Abfalle vom Ubrigen Hausmull wird in vielen euro-
pdischen Haushalten schon seit langer Zeit praktiziert. Ob diese Abfalle auf
einem privaten Komposthaufen, in der stadtischen Biotonne und spéater vielleicht
sogar in einem Uberregionalen Biomassekraftwerk enden, spielt dabei keine Rolle
— der ,Greenline“-Komposteimer bietet umweltbewussten Konsumenten eine
nachhaltig Uberzeugende LOsung
fUr das private, grine Abfallkonzept.
Bio-Abfélle werden, in dem in allen
Belangen ressourcenschonend
hergestellten Haushaltshelfer, ge-
ruchssicher verschlossen, sicher
transportiert und einfach entsorgt.

Mit einem Fassungsvermogen von
7 Litern (Abmessungen LxBxH:
260x208x252mm) besitzt der Bio-
Komposteimer eine fur jeden
Haushalt nutzliche GroéBe, ohne
selbst allzu viel Platz zu beanspru-
chen. Und mit seinem schmu-
ckenden  Ton-in-Ton-Blatterdekor
muss sich der praktische grine Kerl ohnehin nicht verstecken.

Die Oberflachenstruktur wurde speziell auf das Thema Natur/nachwachsende
Rohstoffe ausgerichtet: die Beschaffenheit einer Baumrinde diente als Inspiration
fr die Werkzeugstrukturierung, im Kontrast dazu bilden polierte Flachen
spielerisch ein Blatterdesign (siehe Bilder oben und auf der folgenden Seite).

Rotho Kunststoff AG | Industriestrasse Althau 11 | CH-5303 Wrenlingen | Phone: + 41 (0) 56 297 13 13 | Fax: + 41 (0) 56 297 13 10 | www.rotho.com | consumerproducts@rotho.com
Rotho Kunststoff GmbH | Hauptstrasse 84 | D-79733 Gorwihl | Phone: + 49 (0) 77 54 92 572-0 | Fax: + 49 (0) 77 54 92 572-55 | www.rotho.com | consumerproducts@rotho.com



Der Komposteimer ,Greenline® besteht aus einem Verbund aus Holzfasern und
hochwertigem rezykliertem Polypropylen. Fur die
schéne grine Einfarbung wird naturlich  ein
Recyclingmasterbatch ~ verwendet.  Auch  der
Eimergriff besteht aus wiederverwertetem Stahl.

Die innovative Materialkombination macht den
Komposteimer ,Greenline” zu einem umweltscho-
nenden und langlebigen Produkt. Das Holz stammt
dabei aus nachhaltiger, heimischer Forstwirtschaft
und ist PEFC-Zertifiziert.

Unsere Motivation fur die Kandidatur zum Innova-
tionspreis 2011:

Mit dem Komposteimer ,Greenline” hat Rotho ein in allen Belangen nachhaltiges
Produkt auf den Markt gebracht, welches eine Beziehung zwischen Funktionalitat
und Design herstellt und dabei sein Versprechen gegentber dem Konsumenten
durch eine geeignete Auswahl der Materialien halt.

Mit diesem umfassenden Ansatz bereitet Rotho die Konsumenten vertrauensvoll
auf die Zukunft nachhaltiger Materialinnovationen vor und schafft die Vo-
raussetzungen um langfristig seine Position als einer der fuhrenden Hersteller von
Kunststoffkonsumgutern in Europa zu festigen.

Der Komposteimer ,Greenline“ ist seit Mai 2011 fur ca. EUR 8.99 im Handel
erhaltlich.

Rotho Kunststoff AG | Industriestrasse Althau 11 | CH-5303 Wirenlingen | Phone: + 41 (0) 56 297 13 13 | Fax: + 41 (0) 56 297 13 10 | www.rotho.com | consumerproducts@rotho.com
Rotho Kunststoff GmbH | Hauptstrasse 84 | D-79733 Gérwinl | Phone: + 49 (0) 77 54 92 572-0 | Fax: + 49 (0) 77 54 92 572-55 | www.rotho.com | consumerproducts@rotho.com



PHK Polymertechnik GmbH - ,Nerolit®”



PHK-Polymertechnik

an die Jury des WPC-Innovationspreises 2011
Sehr geehrte Jury,

das zum Wettbewerb eingereichte neue WPC-Material Nerolit® iiberwindet drei
wesentliche Schwierigkeiten, mit denen die WPC/NFPC-Industrie bislang zu kdmpfen
hat. Das sind die Quellfahigkeit der Faserstoffe, die zu Dimensionsénderungen bei
Feuchtebelastung fihren, die Dauerhaftigkeit gegeniiber mikrobiellem Abbau, spezi-
ell in feuchter Umgebung und die Hitzeempfindlichkeit bei der Verarbeitung, die die
Auswahl an thermoplastischen Polymeren bislang auf solche beschrinkt, die sich
unterhalb einer Grenze von ca. 200°C verarbeiten lassen.

Mit Nerolit® kénnen erstmals naturfasergefiilite Compounds mit technischen Thermo-
plasten, wie z.B. PA 6 und PA 66 bei Temperaturen bis 300°C verarbeitet werden.
Dies eréffnet neue Anwendungsfelder fiir naturfasergefiilite Compounds, die bislang
anorganisch gefiiliten Polyamiden vorbehalten waren, wie z.B. Befestigungselemente
im Bauwesen, Gehause, Griffe, Kupplungen etc. in der Elektroindustrie, Zahnrider,
Flansche, Gehause etc. im Maschinen- und Anlagenbau, Sitzschalen, Griffe und
Beschlige in der M&belindustrie, Anwendungen im Freizeit- und Sportartikelbereich
sowie im Automobilbau bei Radkappen, Ziergittern, Kraftstoffsystemen, Heiz- und
Kohlsystemen, Steuerketten, Olwannen, Ventildeckeln etc. Nerolit® steht damit in
erster Linie nicht im Wettbewerb mit existierenden WPC/NFPC-Produkten sondern
mit anorganisch gefiillten technischen Thermoplasten.

Nerolit® befindet sich in der Markteintrittsphase. Bemusterungen von Compoundeu-
ren und SpritzgieRBern zur Herstellung von Lampengehausen, Griffen fur Biirosessel
und Palettenfiissen sind erfolgt.

Nerolit® wird auf der FAKUMA (Internationale Fachmesse fiir Kunststoffverarbeitung
18.-22.10.2011, Halle A6 Stand 6411} in Friedrichshafen vorgestelit und beworben.
Parallel zu Europa wird durch den Lizenznehmer New Polymer Systems, Inc.
(www.newpolymersystems.com) der nordamerikanische Markt unter dem Marken-
namen NeroPlast® bearbeitet. NeroPlast®-Filler ist in den USA nach dem USDA
BioPreferred Program als 100% biobasiert zertifiziert.

USDA

CERTIFIED
BIOBASED
PRODUCT

PRODUCT 100%

Mit freundlichem Gruf}
Dr. Hans Korte

PHK - Polymertechnik GmbH
Libsche Str. 77 Geschaftsfiihrer Dr. Hans Korte Bankverbindung:
D-23966 Wismar AG Schwerin HRB 7647 Vereins- und Westbank
Tel +49-3841/22 47 52 www.phk-polymertechnik.de {(BLZ 200 300 00)
Fax  +49-3841/22 47 51 info@phk-polymertechnik.de Konto Nr. 1921 1722



PHK-Polymertechnik

WPC-Innovationspreis 2011 anldsslich des 4. Deutschen WPC-Kongresses

Einreichung in der Kategorie: Neue Materialien
Nerolit®

Nerolit® ist ein umweltfreundlicher Bio-Fullstoff aus nachwachsenden Rohstoffen.

Er ersetzt anorganische Fillstoffe wie Talkum oder Kalciumkarbonat in Standard-
kunststoffen, wie z.B. Polyethylen, Polypropylen, Polyvinyichlorid, oder in techni-
schen Kunststoffen, wie z.B. Polyamiden (PA 6, PA 66 u.a.).

Nerolit® wird aus nachwachsenden Rohstoffen hergestelit, ist hydrophob, hitzetole-
rant bis 300°C, leicht, nicht abrasiv und dauerhaft gegentber mikrobiellem Abbau.

Nerolit®-Compounds mit Polyolefinen oder Polyamiden sind:
o steifer als die reinen Matrixpolymere im Compound
je nach Rezeptur fester bei Zug-, Biege-, Schlag- und Kerbschlagfestigkeit
leichter im Vergleich zu mit Talkum oder CaCO; gefiillten Compounds
warmeformbestandiger
geringer im Thermoschrumpfverhalten
dauerhaft gegenuber mikrobiellem Abbau (auch im Erdkontakt)
durch schwarzbraune Grundfarbung UV-stabilisiert

Nerolit® wird durch ein technisches Verfahren aus Lignocellulosen gewonnen. Durch
die Behandlung werden den Lignocellulosen fliichtige Substanzen und solche, die fir
die Quellung in Wasser verantwortlich sind, entzogen. Gleichzeitig wird durch die
technische Behandlung die Hitzetoleranz des Materials deutfich erhéht, so dass
erstmalig ein Filistoff aus nachwachsenden Rohstoffen bei hohen Temperaturen in
technischen Thermoplasten verarbeitet werden kann. Die praktische Verarbeitungs-
obergrenze von ca. 200°C, wie sie fiir bekannte WPC/NFPC mit PE, PP, PVC als
Kunststoffmatrix gilt, besteht far Nerolit® nicht. Nerolit® kann nachweislich ohne
nennenswerte Geruchsentwicklung bis 300°C verarbeitet werden. Dadurch wird es
mdoglich die wichtigen technischen Thermoplasten Polyamid 6 (Sp. 240°C) und
Polyamid 66 (Sp. 260°C) mit einem nachwachsenden Rohstoff zu fiillen und zu
verarbeiten.

Nerolit® Compounds kénnen als Masterbatch bis ca. 80% gefullt werden. Fir Endan-
wendungen sind Fiilistoffgehalte von 30% bis 50% zu bevorzugen.

PHK - Polymertechnik GmbH
Libsche Str, 77 Geschaftsfihrer Dr. Hans Korte Bankverbindung:
D-23966 Wismar AG Schwerin HRB 7647 Vereins- und Westbank
Tel +49-3841/22 47 52 www.phk-polymertechnik.de {BLZ 200 300 00)
Fax  +49-3841/22 47 51 info@phk-polymertechnik.de Konto Nr. 1921 1722



Abb. 1 Lampenhalter aus Nerolit® A 4060, einem Compound aus 40% Nerolit®100 und
60% PAG6, gespritzt bei 265 °C.

Abb. 2 PalettenfiiBe aus Nerolit® E 4060, einem Compound aus 40% Nerolit®100 und 60%
HDPE, gespritzt bei 180 °C.
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	11-09-07 Übersicht Bewerbungen
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